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PRÉSENTATION -
RECYCLAGE DES SACS ISSUS DE LA COLLECTE DES 
RÉSIDUS ALIMENTAIRES

Division de la gestion des matières résiduelles
CVGMR – 26 janvier 2023

OBJECTIFS DE LA PRÉSENTATION

• Présenter les démarches entreprises jusqu'à 
maintenant pour recycler les sacs

• Identifier les solutions le plus prometteuses

• Définir les étapes à venir en 2023

• Répondre à vos questions
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1. COMPOSITION DES REJETS

Résultats de la caractérisation des rejets bruts 
(en % de poids)

• Résidus alimentaires : 37 %

• Sacs verts et mauves : 60 %

• Autres contaminants : 3 %

1. COMPOSITION DES REJETS

Séparation et nettoyage des sacs

• Objectif : Séparer les lambeaux de sacs de plastique des RA non broyés et des
contaminants et les nettoyer

• Pistes de réflexion : Équipement installé au CRMO ou à proximité de l’incinérateur ou
étape de conditionnement réalisée par un tiers externe

REJETS
• Lambeaux de sacs de plastique
• Résidus alimentaires non broyés
• Contaminants (emballages, tissus, 

ustensiles, autres…)

Lambeaux de sacs de 
plastique

Incinérateur

Procédé de 
séparation

Résidus alimentaires non 
broyés
Contaminants

Procédé de 
nettoyage

Séparation et nettoyage des sacs
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2. ÉTAPES RÉALISÉES

Entreprises contactées

• Plus de 70 entreprises ont été 
contactées en amont

• Objectif : Connaître leurs 
capacités de conditionnement 
et de traitement des extrants 
du Tiger et sonder leur intérêt 
à le faire

2. ÉTAPES RÉALISÉES

Essais réalisés

• 3 entreprises se sont qualifiées pour effectuer les essais
o Enerkem : Production de biocarburant à partir des rejets du 

Tiger

o Machinex : Tri et nettoyage des sacs plastique

o Viridis : Tri et récupération de la matière organique

• Conditionnement des rejets nécessaire au préalable 
(exigences de qualité de la matière à respecter)
o Séchage

o Broyage
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2. ÉTAPES RÉALISÉES

Test de séparation/nettoyage des sacs

• Enerkem

Production de biocarburant à partir des 
rejets du Tiger

o Les critères d’entrée sont respectés

o L’échantillon avait un faible taux de 
matière organique (12%)

o Essai non concluant

2. ÉTAPES RÉALISÉES

Test de séparation/nettoyage des sacs

• Machinex

Tri et nettoyage des sacs de plastique

o Équipement : broyeur à marteaux

o Essai non concluant
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2. ÉTAPES RÉALISÉES

Test de séparation/nettoyage des sacs

• Viridis

Tri et récupération de la matière organique

o Échantillon séché et non broyé : potentiel de 
recyclage élevé (13% MO et 48% sacs)

o Échantillon séché et broyé : potentiel de 
recyclage faible (17% sacs)

3. SOLUTIONS EN FIN DE PROCÉDÉ

• Réduire le volume

• Préparer une matière uniforme

Densification de la matière
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3. SOLUTIONS EN FIN DE PROCÉDÉ

• Mise en granulés de plastique

• Envoi pour la co-injection

Densification de la matière

3. SOLUTIONS EN FIN DE PROCÉDÉ

• Tasse

• Latte 

Résultats de co-injection
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3. SOLUTIONS EN FIN DE PROCÉDÉ

• Mobilier urbain

• Lattes pour nos corbeilles de rue

• Roues de bacs de recyclage

• Jardinières

• Etc.

Débouchés possibles identifiés

4. PROCHAINES ÉTAPES

Test de conditionnement des sacs

• Presse RUNI
Objectifs :

o Diminuer la teneur en eau

o Diminuer le volume de matière à transporter
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4. PROCHAINES ÉTAPES

Test de séparation/nettoyage des sacs

• Twister de Drycake
• Tri et nettoyage des sacs plastiques

• Test prévu en Californie d’ici l’été

PRINCIPAUX CONSTATS À CE STADE

• La résine choisie pour la fabrication du sac est 100 % recyclable

• Le recyclage des rebuts de sacs apparaît possible, mais plusieurs 
étapes de traitement sont nécessaires

• Les coûts sont élevés pour le moment

• Co-injection semble la solution la plus prometteuse

• Un préconditionnement au CRMO apparaît essentiel, nonobstant la 
solution retenue

• Les démarches se poursuivent
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Questions ?
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